Postup slozeni stolu

Kusovnik

2 x kovova noha z jaklu 60x60 mm

2 x ¢erna plastova zatka

5 x vyvrtané dfevéné prkno o rozmérech 1 500 nebo 1 900x120xT mm (délkaxSitkaxtloustka)
10 x vratovy Sroub M8x55 mm nebo M8x65 mm pro tloustku prken 45 mm

10 x podlozky a matice M8

Postup sloZeni/montaZe stolu

1. Dle kusovniku ptekontrolujeme veskeré dily

2. Vybereme vhodné misto pro sestaveni stolu (rovna podlaha)
3. Do ptipravenych otvorti v prknech vsadime vratové Srouby

4. Prkna postupné naSroubujeme na kovové boc¢nice/nohy - Srouby nedotahujeme

5. Vyrovname stil tak, aby cela prken byla v jedné ose a bo¢nice kolmo k prkntim.

6. Po vyrovnani a montazi vSech prken vesekré Srouby dotahneme, Srouby dotahujeme na
celém stolu rovnomérné a tak, aby nedoso k poskozeni prken

7. Po 14-ti dnech opét veskeré Sroubové spoje dotdhneme




UDRZBA STOLU

Pro zvySeni zivotnosti jsou doporuceny pravidelné kontroly a idrzba (Cisténi, upravy,
opravy). Cetnost kontrol je zavisla na agresivité prostiedi v daném mistg.

Pokud bude zjisténa zdvada, musi byt (dle stupné zavady) odstranéna nebo nahlésena
reklamace vyrobci v co nejkratsi dobé.

Zasady kontroly a adrzby

Pti pravidelné prohlidce je zapotiebi zkontrolovat ukotveni. V pfipad¢ uvolnéni
kotvicich prvki je nutné jejich dotaZeni. Pokud kotvici prvek chybi je tieba ho
neprodlen¢ nahradit.

Na zékladovych patkach nesmi byt patrny zadné trhliny a patky musi pevné drzet v zemi.
Pokud tomu tak neni je nutné patky opravit.

Jednotlivé konstrukéni spoje musi byt pevné dotazeny. V ptipad¢ uvolnéni konstrukénich
spoju je nutné jejich okamzité dotazeni. Pokud konstrukcni prvek chybi je tieba ho
neprodlen¢ nahradit.

Povrchova uprava nesmi byt poskozena (odérky, praskliny aj.) Pti zjisténi zavady je
nutné jeji okamzité odstranéni.

Drievo je pfirodni material, musi odolava vysokym i nizkym teplotam, tedy neustale
dilatuje. Na dievo ptsobi velkou mérou i vzdusna vlhkost a proto mize dochazet

k tvorb¢ prasklin, uvoliovani pryskyfice a k naruseni povrchové tpravy. O dfevéné Casti
vyrobku je zapotiebi neustale peCovat - ¢iSténim a natirdnim. Pti povrchovych upravach
dodrzujte vzdy zasady vyrobce dané natérové hmoty.

Interval pretifeni dievénych prvki
Jasan - v Sestimési¢nich intervalech béhem prvniho roku, poté dle potieby
Smrk - v ro¢nich intervalech nebo dle potieby

Povrchova uprava direvénych prvki se provadi lazurou Remmers GW-310 nebo
olejovym voskem Remmers HWS-112.

Povrchova udprava jednotlivych dilct se odviji od technologickych moznosti daného
dilce. Ocelové a litinové dilce jsou praskové lakovany nebo Zarové zinkovany, pro
opravu doporucujeme pouzit natérovou hmotu Alkyton v pozadovaném odstinu.

Zaruka se nevztahuje na:

- zavady vzniklé zanedbanim pravidelnych kontrol a udrzby,

- zéavady vzniklé Spatné nebo neodborn¢ provedenou opravou

- zéavady zpusobené Zivelnou pohromou, havarii, vandalismem

- zavady vzniklé ptisobenim chemickych latek (napft.: neadekvéatni Cistici prostiedky,
ptaci trus, ziravé latky a pod.)

- zavady vzniklé mechanickym poskozenim (poskrabani, zafezy, ptetizeni a pod.)



